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FOSECO

WIE DURCH NEUE FARBUMSCHLAGSCHLICHTEN
ENERGIEKOSTEN GESENKT UND DER TROCKNUNGSABLAUF
OPTIMIERT WERDEN KANN

PARAMETER:

Legierung: EN-GJL-HB 215
Gussteilgewicht: 78 kg

Gewicht des Kernpaketes: 44 kg
GieBtemperatur: 1.400 - 1.420 °C

Kern- & Formherstellung: Coldbox

GJL GETRIEBEGEHAUSE

KUNDE/GIESSEREI:

Eisengiesserei Baumgarte GmbH, Deutschland - Mit vielfaltigen
Referenzen in unterschiedlichen Branchen vom allgemeinen Ma-
schinenbau liber Anlagenbau und Bahntechnik bis hin zu Fahr-
zeugbau, Pumpentechnik und Sonderantriebstechnik.

= FOSECO PRODUKTE
SEMCO* SIL CC Schlichten
Ein Farbumschlag kann in fast jede Foseco Wasserschlichte I :

. . . . . Kern nach Schlichteauftrag I Kern getrocknet mit
integriert werden. Ausgenommen sind reine Graphit- bzw. Farbumschlagschlichten
Koksstaubschlichten.

Der Farbumschlag funktioniert auf folgenden Systemen:

- Furanharz - Croning
- Phenolharz - Lost Foam
- Cold box

= HAUPTVORTEILE

e Visualisierung der Trocknungszeit durch Farbumschlag

e bei Ofentrocknung Ermittlung der optimalen
Trocknungszeit und Temperatur

¢ dadurch Optimierung/Minimierung der Energiekosten und
Umweltbelastung I

* reversibler Farbumschlag bei hohen Luftfeuchtigkeiten leichte Visualisierung; (v.l.n.r.) Kern nassmatt, ofengetrocknet,

C()‘? Einsparungen von 20% Energiekosten pro Jahr 2u heiB getrocknet, luftgetrocknet

g N

DIE HERAUSFORDERUNG UNSERE LOSUNG DIE VERBESSERUNG

Der Kunde wollte die Trocknung von Kernen,  Auswahl der geeigneten ,Mutterschlichte”, wel-  Durch den Einsatz der SEMCO SIL 4451 CC mit
mittels unterschiedlicher Farben der aufgetra-  che fiir die Anwendung am besten geeignetist.  Farbindikator erreichte der Kunde eine Opti-
genen Schlichte, visualisieren. Dadurch sollte  Diese Schlichte wird um ein geeignetes Farbum-  mierung des Trocknungsablaufes. Das Ergebnis:
vermieden werden, dass unzureichend getrock-  schlag-Additiv, welches bei Bedarf auch wieder ~ Reduzierung der Energiekosten & Trocknungs-
nete Kerne abgegossen werden und Nacharbeit ~ herausgenommen werden kann, erganzt. Es  zeiten und Steigerung der Produktivitat. Durch
bzw. Ausschuss entsteht. Weiterhin sollte die  kdnnen auch schonim Einsatz befindliche Foseco  die Visualisierung wird vermieden, dass unzurei-
Trockenzeit bzw. -temperatur optimiert werden.  Wasserschlichten mit diesem Farbumschlag-Ad-  chend getrocknete Kerne abgegossen werden.

ditiv versetzt werden, um Trocknungsabldufe zu ~ Diese Verbesserungen fiihrten zu Einsparungen

visualisieren und dadurch zu optimieren. von 20% Energiekosten pro Jahr.
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https://vesuvius.picturepark.com/WorldPort/public/L2urhlRg

